一、设备参数及预算
	序号
	品名
	技术要求
	单位
	数量
	单价（元）
	总价（元）

	1
	
全钢中央台
	1、中央台：规格：4800*1500*800mm
1.1实验台柜体技术规格
（1）★实验室家具的设计制造标准及总体性能应符合以下标准且需具有符合CMA或CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告：
1）《金属材料夏比摆锤冲击试验方法》（GB/T 229-2020）；
2）《实验室家具通用技术条件》（GB 24820-2024）；
3）《实验台的安全性能》（GB 28008-2024）
4）《环境标志产品技术要求 家具》（HJ 2547-2016）
注：本★号项（全钢实验台）投标时需提供国内第三方出具的“检测报告”复印件，并加盖制造商公章。
（2）柜体采用不小于1.0mm厚冷轧钢板，
（3）柜体表面喷涂环氧树脂粉末，喷涂厚度≥75µm，表面喷涂均匀、色泽一致、无流挂、皱皮、鼓泡、凹陷、压痕；
（4）柜门、抽屉面板不小于20mm厚，采用双层设计，不小于1.0mm厚冷轧钢板，中间填充隔音材料，柜门及抽屉内侧装有防撞贴，抽屉底部和四面抽墙为一体折弯成型；
（5）内置活动层板（选配），不小于1.0mm厚冷轧钢板，可自由上下调节高度。层板由四个编号S304以上的不锈钢层板扣支撑，承重为大于50kg；
（6）所有柜体四周及顶部表面和打开门板抽屉及柜体内部结构在可视范围内不得有焊点影响柜子美观度；
（7）合页：304不锈钢合页，开启角度达180度以上。其性能要求如下（需提供具有符合CMA 或CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）：

★1）合页功能依据QB/T2189-2013《家具五金杯状暗铰链》检测标准，在使用调整系统前，安装A型试验门时，其下沉量不应大于 2.0mm； 
★2）盐雾测试依据QB/T 3826-1999 《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中心盐雾试验（NSS）法》检测标准，经过480小时中性盐雾测试，镀(涂)层本身耐腐蚀等级等级≥10级，镀(涂)层对基体耐腐蚀等级≥10级。
 
（8）抽屉导轨为三节静音轨道，开合平稳，承重力强，耐磨；其性能要求达到以下条件（需提供具有符合CMA 或CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）：
★1）依据QB/T 2454-2013标准要求垂直向下静载荷200N，水平侧向静载荷100N，猛开或猛关各10次，均无损坏；
★2）依据QB/T 3832-1999《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》和QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验(NSS)法》检测标准，中性盐雾试验≥480小时，镀（涂)层对基体的保护等级≥10级，镀（涂)层本身耐腐蚀等级≥10级
★3）乙酸盐雾试验≥240小时，镀（涂)层对基体的保护等级≥10级，镀（涂)层本身耐腐蚀等级≥10级。
（9）座位空间：前侧横梁式，后侧配封板，不小于1.0mm厚冷轧钢板，表面喷涂环氧树脂粉末，喷涂厚度≥75µm； 
（10）踢脚板除正面凹入部分外，两侧需与柜体钢板一体成型，不得以小料拼接烧焊制作，以确保整体承重能力；
（11）地脚：采用不锈钢可调整支撑脚，支撑稳固，可根据现场地面自由调节水平高度；采用隐藏式内嵌结构，安装后无外露部件，有效减少积尘、便于清洁维护，符合实验室洁净使用要求。
（12）所有柜子配件组装需采用编号SS304以上的不锈钢螺丝，以免螺丝生锈影响性能和美观；
（13）柜体表面喷涂性能要求：
1）化学试剂痕迹试验：耐指定的49种化学试剂，漆面结果是等级3的情况不应多于4个；
2）产品表面涂层可迁移元素的限量，金属件喷涂层性能：其中锑、砷、钡镉、铬、铅、汞、硒重金属物检测结果为未检出
3）硬度试验：漆膜硬度应在 4H 铅笔硬度或以上。
4）冲击试验：试验板放置于光滑混凝土地面。重量 1lb(直径约 2"(50.8mm))的球从 12'(304.8mm)高度跌落到水平漆面上。无冲击产生的裂纹或龟裂。
5）油漆附着测试：等级≥5B。
★6）依据GB/T 229-2020标准： 冲击吸收能量≥27 KV(J)
★7）依据GB/T 13298-2015《金属显微组织检验方法》标准检测，检测结果为铁素体+珠光体
1.2钢板性能要求如下（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）：
★1.2.1环氧树脂喷涂过的钢板，产品表面涂层可迁移元素的限量锑(Sb)、砷(As)、钡(Ba)、镉(Cd)、铬(Cr)、铅(Pb)、汞(Hg)、硒(Se)未检出。
★1.2.2依据GB/T 1720-2020标准，附着力≤ 1 级；依据QB/T 3827-1999标准或GB/T10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》标准，耐腐蚀试验通过 48h 乙酸盐雾试验，外观评级≥9 级。
★1.2.3耐酸碱试验(光泽60°）：依据GB/T 13448-2019标准，无失光、变色、起泡、脱落，综合评定0级(失光率≤2.8%，色差AE*≤0.39)

1.3实验台力学性能要求（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）：
★1.3.1实验台强度、独立式实验台稳定性：水平静载荷600N试验10次、垂直静载荷2000N试验10次，零部件无断裂或豁裂，用手揿压某些应为牢固的部件无永久性松动，零部件无严重影响使用功能的磨损或变形，五金连接件无松动，活动部件的开关灵便。
★1.3.2、实验台强度、独立式实验台稳定性-水平冲击稳定性试验(质量50kg，高度40mm)，产品不应倾翻。
1.4台面要求
台面采用≥20mm岩板级陶瓷，属于A1级别不燃材料；一体实芯黑色坯体烧制，中间无黄锈色夹层；使用进口釉面，漫反射性能好，呈现哑光色泽。需提供质量承诺书以及提供台面品牌厂家符合以下所有技术参数指标的检测报告复印件，检测报告须标注专用于本项目投标使用字样，并加盖陶瓷品牌厂家鲜章。
★1、尺寸偏差：提供检测机构出具的检测报告，样品尺寸≥3000mm×750mm×20mm、≥1000mm×1000mm×20mm进行检测，检测要求为：长度偏差：±2mm；宽度偏差：±2mm；厚度偏差：±0.50mm；垂直度≤1mm/m；边缘直度≤1mm/m；平整度≤1mm/m，检测结果为：符合。
★2、表面质量（%）：提供检测机构出具的检测报告，检验类别为抽样检验，抽样地点：生产公司成品库，样品基数≥3000块，样品数量≥8块，技术要求：至少98%的陶瓷台面其主要区域无明显缺陷，检验结果为100%。
3、抗冲击性：提供检测机构出具的检测报告，检测结果为≥0.86。
★4、耐化学/耐污性能要求：提供检测机构出具的检测报告，要求检测样品为抽检样，型号包含普通平板陶瓷板（总厚度：20MM）；普通碟型陶瓷板（总厚度：25MM），检测报告中应包含有不少于49种检测试剂,且检测结果等级为0级（无可见变化）的不少于46项。
5、承载性能：提供检测机构出具的检测报告，检测结果为：重量不低于700kg保压时间不少于600h，样品无破坏。
★6、放射性：提供检测机构出具的检测报告,检测样品为一体实芯黑色坯体陶瓷板（抽检样），测试结果为：核素的放射性比活度，镭-226≤108Bq/kg,钍-232≤125Bq/kg,钾-40≤800Bq/kg。
	组
	1
	10000
	10000
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全钢实验边台
	1、边台：规格：5300*750*800mm

1.1实验台柜体技术规格
（1）★实验室家具的设计制造标准及总体性能应符合以下标准且需具有符合CMA或CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告：
1）《金属材料夏比摆锤冲击试验方法》（GB/T 229-2020）；
2）《实验室家具通用技术条件》（GB 24820-2024）；
3）《实验台的安全性能》（GB 28008-2024）
4）《环境标志产品技术要求 家具》（HJ 2547-2016）
注：本★号项（全钢实验台）投标时需提供国内第三方出具的“检测报告”复印件，并加盖制造商公章。
（2）柜体采用不小于1.0mm厚冷轧钢板，
（3）柜体表面喷涂环氧树脂粉末，喷涂厚度≥75µm，表面喷涂均匀、色泽一致、无流挂、皱皮、鼓泡、凹陷、压痕；
（4）柜门、抽屉面板不小于20mm厚，采用双层设计，不小于1.0mm厚冷轧钢板，中间填充隔音材料，柜门及抽屉内侧装有防撞贴，抽屉底部和四面抽墙为一体折弯成型；
（5）内置活动层板（选配），不小于1.0mm厚冷轧钢板，可自由上下调节高度。层板由四个编号S304以上的不锈钢层板扣支撑，承重为大于50kg；
（6）所有柜体四周及顶部表面和打开门板抽屉及柜体内部结构在可视范围内不得有焊点影响柜子美观度；
（7）合页：304不锈钢合页，开启角度达180度以上。其性能要求如下（需提供具有符合CMA 或CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）：

★1）合页功能依据QB/T2189-2013《家具五金杯状暗铰链》检测标准，在使用调整系统前，安装A型试验门时，其下沉量不应大于 2.0mm； 
★2）盐雾测试依据QB/T 3826-1999 《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中心盐雾试验（NSS）法》检测标准，经过480小时中性盐雾测试，镀(涂)层本身耐腐蚀等级等级≥10级，镀(涂)层对基体耐腐蚀等级≥10级。
（8）抽屉导轨为三节静音轨道，开合平稳，承重力强，耐磨；其性能要求达到以下条件（需提供具有符合CMA 或CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）：
★1）依据QB/T 2454-2013标准要求垂直向下静载荷200N，水平侧向静载荷100N，猛开或猛关各10次，均无损坏；
★2）依据QB/T 3832-1999《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》和QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验(NSS)法》检测标准，中性盐雾试验≥480小时，镀（涂)层对基体的保护等级≥10级，镀（涂)层本身耐腐蚀等级≥10级
★3）乙酸盐雾试验≥240小时，镀（涂)层对基体的保护等级≥10级，镀（涂)层本身耐腐蚀等级≥10级。
（9）座位空间：前侧横梁式，后侧配封板，不小于1.0mm厚冷轧钢板，表面喷涂环氧树脂粉末，喷涂厚度≥75µm； 
（10）踢脚板除正面凹入部分外，两侧需与柜体钢板一体成型，不得以小料拼接烧焊制作，以确保整体承重能力；
（11）地脚：采用不锈钢可调整支撑脚，支撑稳固，可根据现场地面自由调节水平高度；采用隐藏式内嵌结构，安装后无外露部件，有效减少积尘、便于清洁维护，符合实验室洁净使用要求。
（12）所有柜子配件组装需采用编号SS304以上的不锈钢螺丝，以免螺丝生锈影响性能和美观；
（13）柜体表面喷涂性能要求：
1）化学试剂痕迹试验：耐指定的49种化学试剂，漆面结果是等级3的情况不应多于4个；
2）产品表面涂层可迁移元素的限量，金属件喷涂层性能：其中锑、砷、钡镉、铬、铅、汞、硒重金属物检测结果为未检出
3）硬度试验：漆膜硬度应在 4H 铅笔硬度或以上。
4）冲击试验：试验板放置于光滑混凝土地面。重量 1lb(直径约 2"(50.8mm))的球从 12'(304.8mm)高度跌落到水平漆面上。无冲击产生的裂纹或龟裂。
5）油漆附着测试：等级≥5B。
★6）依据GB/T 229-2020标准： 冲击吸收能量≥27 KV(J)
★7）依据GB/T 13298-2015《金属显微组织检验方法》标准检测，检测结果为铁素体+珠光体
1.2钢板性能要求如下（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）：
★1.2.1环氧树脂喷涂过的钢板，产品表面涂层可迁移元素的限量锑(Sb)、砷(As)、钡(Ba)、镉(Cd)、铬(Cr)、铅(Pb)、汞(Hg)、硒(Se)未检出。
★1.2.2依据GB/T 1720-2020标准，附着力≤ 1 级；依据QB/T 3827-1999标准或GB/T10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》标准，耐腐蚀试验通过 48h 乙酸盐雾试验，外观评级≥9 级。
★1.2.3耐酸碱试验(光泽60°）：依据GB/T 13448-2019标准，无失光、变色、起泡、脱落，综合评定0级(失光率≤2.8%，色差AE*≤0.39)

1.3实验台力学性能要求（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）：
★1.3.1实验台强度、独立式实验台稳定性：水平静载荷600N试验10次、垂直静载荷2000N试验10次，零部件无断裂或豁裂，用手揿压某些应为牢固的部件无永久性松动，零部件无严重影响使用功能的磨损或变形，五金连接件无松动，活动部件的开关灵便。
★1.3.2、实验台强度、独立式实验台稳定性-水平冲击稳定性试验(质量50kg，高度40mm)，产品不应倾翻。

1.4台面要求
台面采用≥20mm岩板级陶瓷，属于A1级别不燃材料；一体实芯黑色坯体烧制，中间无黄锈色夹层；使用进口釉面，漫反射性能好，呈现哑光色泽。需提供质量承诺书以及提供台面品牌厂家符合以下所有技术参数指标的检测报告复印件，检测报告须标注专用于本项目投标使用字样，并加盖陶瓷品牌厂家鲜章。
★1、尺寸偏差：提供检测机构出具的检测报告，样品尺寸≥3000mm×750mm×20mm、≥1000mm×1000mm×20mm进行检测，检测要求为：长度偏差：±2mm；宽度偏差：±2mm；厚度偏差：±0.50mm；垂直度≤1mm/m；边缘直度≤1mm/m；平整度≤1mm/m，检测结果为：符合。
★2、表面质量（%）：提供检测机构出具的检测报告，检验类别为抽样检验，抽样地点：生产公司成品库，样品基数≥3000块，样品数量≥8块，技术要求：至少98%的陶瓷台面其主要区域无明显缺陷，检验结果为100%。
3、抗冲击性：提供检测机构出具的检测报告，检测结果为≥0.86。
★4、耐化学/耐污性能要求：提供检测机构出具的检测报告，要求检测样品为抽检样，型号包含普通平板陶瓷板（总厚度：20MM）；普通碟型陶瓷板（总厚度：25MM），检测报告中应包含有不少于49种检测试剂,且检测结果等级为0级（无可见变化）的不少于46项。
5、承载性能：提供检测机构出具的检测报告，检测结果为：重量不低于700kg保压时间不少于600h，样品无破坏。
★6、放射性：提供检测机构出具的检测报告,检测样品为一体实芯黑色坯体陶瓷板（抽检样），测试结果为：核素的放射性比活度，镭-226≤108Bq/kg,钍-232≤125Bq/kg,钾-40≤800Bq/kg。
	组
	1
	4900
	4900
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	试剂架
	★1外观：符合GB/T 24820-2024标准或QB/T1951.2-2013标准，着地平稳性≤2.0；玻璃件外露周边应磨边处理，安装牢固；玻璃应光洁平滑，不应有裂纹、划伤、沙粒、疙瘩和麻点等缺陷；金属件焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位；无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；焊接处表面波纹应均匀；（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
▲2喷涂层 涂层应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象；涂层应光滑均匀,色泽一致,应无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷。冲压件 冲压件应无脱层、裂缝。铆接件 铆接处应铆接应牢固, 无漏铆、脱铆；铆钉应端正圆滑, 无明显锤印 。皱纹或波纹：圆管和扁线管弯曲处弧形应圆滑一致 。（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
3理化性能：
★1）耐盐浴测试：划道两侧3mm外，，应无鼓泡、锈蚀、剥落和起皱等现象，检测结果100h符合；（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
★2）冲击强度：依据GB/T1732-2020检测标准，冲击高度400mm，应无剥落、裂纹、皱纹；（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
★3）产品表面理化性能-金属喷漆(塑)涂层：依据GB/T 9286-2021标准，附着力≤1级。（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
4立柱:厚度≥ 1.0mm 冷轧钢板制作，表面使用阿克苏环氧树脂粉末喷涂防腐处理，立柱与台面采用螺栓连接，安装方便。 
5层板:采用 1.0mm 冷轧钢板制作，托架位置可任意调整高低； 搁板静载试验：搁板上放置10 lb的沙包或钢珠包，直到每层装有40lb每平方英尺但不超过200 lb的载荷。应无破损，且搁板允许最大挠度为跨距的1/180:并且不超过0.25"(6.35 mm)
6层板护栏：外形尺寸规格≥40mm×24mm*1.0mm厚，底部带试剂架层板托边，两侧带固定孔位，采用不绣钢螺丝固定，正面带装饰凹槽，可插入不同颜色的封边条装饰，铝合金型材经剪裁、定位打孔后成型，酸洗磷化处理后喷涂环氧树脂粉末高温烘烤固化，表面需附着力高、硬度耐腐蚀性强，外形美观。 
7试剂架立柱可带插座，按要求配置插座安装孔，每段中央台试剂架配置至少4个五孔插座。有足够空间供插座配线隐藏铺设；
	组
	1
	1500
	1500

	4
	PP水槽套件
	1、包含：PP水槽、三联水龙头、滴水架、洗眼器，                                                                2、配套安装自来水上下水管以及接头软管、开关阀门等，排水管需要在地面开孔穿管至下一层安装等
	套
	2
	1400
	2800
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	全钢通风柜
	规格：1500*850*2350mm
1.1柜体为上下组合式柜体，上部柜体为通风柜操作空间，并含操作台面照明，插座等实验需要附件，下部柜体为储存柜体。
1.1.1上柜主体材料为≥1mm厚冷轧钢板，正面左右两侧操作面板后方为功能柱式的夹层结构，夹层内空间宽度≥95mm，以便容纳安装电、气等系统管线，台面操作宽度应≥1250mm;
▲1.1.2通风柜主体耐腐蚀性：依据GB/T 10125-2021标准，进行168h中性盐雾连续喷雾试验后，镀(涂)层对基体的保护等级≥10级，镀(涂)层本身耐腐蚀等级10级。（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
1.2上柜内衬板:材料为≥5mm厚的实验室专用内衬板，外观胚体五面白色，具有阻燃、耐高温、耐火、抗酸碱腐蚀等特性。
1.3导流板:结构设置合理，其材质与内衬板相同，导流板安装位置与角度需使排气分布均匀，在标准状況下，导流板上方与中、下方出口排员量各约50±10％，以确保不同比重之气体均能有效排除。
1.4导流板安装:采用防腐料山脚架做街接件，便于清洁维护。
1.5集气风罩:采用PP集气罩，集气罩需具有良好的锥形集气角度及圆滑度，保证集气平均性及低压损。
1.6操作台面:
1.7下柜:采用厚≥1.0mm冷轧钢板机压成型制作，表面经 EPOXY粉体静电烤漆处理，柜体附高低调整脚，调整脚为4分调节螺杆，下衬防震、防水、防锈之耐蚀橡皮底座。其性能要求如下：
(1)承重要求：
1）落地式底柜柜体荷重性能检测：≥900公斤，结论为“符合”；
2）落地式底柜柜体集中荷重性能检测：≥90公斤，结论为“符合”；
3）抽屉循环性能检测：打开和关闭加载抽屉的推拉力应不超过3.63kg，结论为“符合”；
(2）柜体表面喷涂性能要求：
1）化学试剂痕迹试验：耐指定的49种化学试剂，漆面结果是等级3的情况不应多于4个；
2）产品表面涂层可迁移元素的限量：金属件喷涂层性能符合GB 18584-2024标准：其中锑、砷、钡镉、铬、铅、汞、硒重金属物检测结果为未检出。
3）硬度试验：漆膜硬度应在 4H 铅笔硬度或以上。
4）依据GB/T 3325-2024标准，漆膜附着测试等级不低于2级。
1.8调节门外框及轨道:
▲（1）调节门:铝合金材质表面经 EPOXY粉体烤漆制作。依据（GB/T 29739-2013 7.3标准，反复启闭耐久性≥50万次，检测结果：符合要求。（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
（2）轨道材质:采用铝合金专用模具成型，表面经 EPOXY粉体烤漆制作。
（3）调节门左右悬吊同步带安装，需完全隐匿于轨道内，上下拉动时不与轨道摩擦以确保钢索之安全，并避免化学腐蚀的问题。
（4）调节门把手设计，需符合人体工学要求以方便使用者上下拉动施力。
（5）调节门玻璃:采用5mm安全玻璃。
（6）同步带轮组:
1)、同步带轮固定座:采用厚2mm镀锌钢板机压成型，具双面包夹式防落设计，以确保安全。（冷轧板）
2)、同步带轮:带轮由45＃钢制造，传动准确、平衡、噪音小、无滑差，并具结构紧凑、宜于多轴传动、耐油、耐潮、耐腐、不需要润滑。（硬塑同步轮）
3)、滑轮轴承:采用滚珠轴承及钢制轴承中心棒制作。
4)、配重:固定滑槽设计，其上下行程具静音设计，避免摇晃碰撞。
1.9通风柜颜色要求：根据实际需求配置。
1.10照明设备:采用LED600*1200C 68W，照度不低于500lux。
1.11控制面板:采用专用控制面板，设有电源、开关、照明、风机以及运转指示灯等按钮，显示通风柜的运行情况。
1.12其它电气配置:插座4个，220V/10A配4个。
1.13水龙头和水槽：采用全铜材质，表面采用高亮度环氧树脂涂层，耐磨陶瓷阀芯，水嘴设远距离操作把手，加防溅滤水器、鹅颈管，可360度旋转；杯槽尺寸不小于298*149，采用高密度PP新料注塑成型，耐腐蚀、耐酸碱和有机物，如王水等; 稳定性强，并具弹性、韧性，不易老化耐划。（杯槽需提供实物）
▲1.14通风柜性能要求：
（1）根据ASHRAE 110-2016标准要求
1）设计面风速0.3 m/s、排风柜拉门高度457 mm，阻力≤24pa。
2）可视化－小烟雾：无可见外溢或逃逸；
3）可视化－大烟雾：无可见外溢或逃逸；
4）示踪气体浓度测试，平均值0.00 ppm，峰值不大于0.01 ppm；
5）拉门移动影响测试，平均值0.00 ppm，峰值不大于0.01 ppm；
6）周边扫描测试，平均值0.00 ppm，峰值不大于0.01 ppm；
（2）根据EN 14175-3:2019 标准要求
1）排风柜拉门高度500 mm，面风速试验0.3m/s，阻力≤24pa。
2）浓度测试（内侧法）：< 0.01ppm  
3）浓度测试（外侧法）：< 0.01ppm 
4）扰流测试平均值≤ 0.1 ppm
5）空气交换效率 ≥ 75%
（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
1.15选配装置（水配件等，根据实际情况选用）：
1）水龙头：采用全铜材质，表面采用高亮度环氧树脂涂层，耐磨陶瓷阀芯，水嘴设远距离操作把手，加防溅滤水器、鹅颈管，可360度旋转。
2）水槽：采用PP耐酸碱材质，一体成型小水槽。附落水头堵臭装置；
	台
	4
	6500
	26000
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	全钢通风柜
	规格：1800*850*2350mm
1.1柜体为上下组合式柜体，上部柜体为通风柜操作空间，并含操作台面照明，插座等实验需要附件，下部柜体为储存柜体。
1.1.1上柜主体材料为≥1mm厚冷轧钢板，正面左右两侧操作面板后方为功能柱式的夹层结构，夹层内空间宽度≥95mm，以便容纳安装电、气等系统管线，台面操作宽度应≥1250mm;
▲1.1.2通风柜主体耐腐蚀性：依据GB/T 10125-2021标准，进行168h中性盐雾连续喷雾试验后，镀(涂)层对基体的保护等级≥10级，镀(涂)层本身耐腐蚀等级10级。（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
1.2上柜内衬板:材料为≥5mm厚的实验室专用内衬板，外观胚体五面白色，具有阻燃、耐高温、耐火、抗酸碱腐蚀等特性。
1.3导流板:结构设置合理，其材质与内衬板相同，导流板安装位置与角度需使排气分布均匀，在标准状況下，导流板上方与中、下方出口排员量各约50±10％，以确保不同比重之气体均能有效排除。
1.4导流板安装:采用防腐料山脚架做街接件，便于清洁维护。
1.5集气风罩:采用PP集气罩，集气罩需具有良好的锥形集气角度及圆滑度，保证集气平均性及低压损。
1.6操作台面:
1.7下柜:采用厚≥1.0mm冷轧钢板机压成型制作，表面经 EPOXY粉体静电烤漆处理，柜体附高低调整脚，调整脚为4分调节螺杆，下衬防震、防水、防锈之耐蚀橡皮底座。其性能要求如下：
(1)承重要求：
1）落地式底柜柜体荷重性能检测：≥900公斤，结论为“符合”；
2）落地式底柜柜体集中荷重性能检测：≥90公斤，结论为“符合”；
3）抽屉循环性能检测：打开和关闭加载抽屉的推拉力应不超过3.63kg，结论为“符合”；
(2）柜体表面喷涂性能要求：
1）化学试剂痕迹试验：耐指定的49种化学试剂，漆面结果是等级3的情况不应多于4个；
2）产品表面涂层可迁移元素的限量：金属件喷涂层性能符合GB 18584-2024标准：其中锑、砷、钡镉、铬、铅、汞、硒重金属物检测结果为未检出。
3）硬度试验：漆膜硬度应在 4H 铅笔硬度或以上。
4）依据GB/T 3325-2024标准，漆膜附着测试等级不低于2级。
1.8调节门外框及轨道:
▲（1）调节门:铝合金材质表面经 EPOXY粉体烤漆制作。依据（GB/T 29739-2013 7.3标准，反复启闭耐久性≥50万次，检测结果：符合要求。（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
（2）轨道材质:采用铝合金专用模具成型，表面经 EPOXY粉体烤漆制作。
（3）调节门左右悬吊同步带安装，需完全隐匿于轨道内，上下拉动时不与轨道摩擦以确保钢索之安全，并避免化学腐蚀的问题。
（4）调节门把手设计，需符合人体工学要求以方便使用者上下拉动施力。
（5）调节门玻璃:采用5mm安全玻璃。
（6）同步带轮组:
1)、同步带轮固定座:采用厚2mm镀锌钢板机压成型，具双面包夹式防落设计，以确保安全。（冷轧板）
2)、同步带轮:带轮由45＃钢制造，传动准确、平衡、噪音小、无滑差，并具结构紧凑、宜于多轴传动、耐油、耐潮、耐腐、不需要润滑。（硬塑同步轮）
3)、滑轮轴承:采用滚珠轴承及钢制轴承中心棒制作。
4)、配重:固定滑槽设计，其上下行程具静音设计，避免摇晃碰撞。
1.9通风柜颜色要求：根据实际需求配置。
1.10照明设备:采用LED600*1200C 68W，照度不低于500lux。
1.11控制面板:采用专用控制面板，设有电源、开关、照明、风机以及运转指示灯等按钮，显示通风柜的运行情况。
1.12其它电气配置:插座4个，220V/10A配4个。
1.13水龙头和水槽：采用全铜材质，表面采用高亮度环氧树脂涂层，耐磨陶瓷阀芯，水嘴设远距离操作把手，加防溅滤水器、鹅颈管，可360度旋转；杯槽尺寸不小于298*149，采用高密度PP新料注塑成型，耐腐蚀、耐酸碱和有机物，如王水等; 稳定性强，并具弹性、韧性，不易老化耐划。（杯槽需提供实物）
▲1.14通风柜性能要求：
（1）根据ASHRAE 110-2016标准要求
1）设计面风速0.3 m/s、排风柜拉门高度457 mm，阻力≤24pa。
2）可视化－小烟雾：无可见外溢或逃逸；
3）可视化－大烟雾：无可见外溢或逃逸；
4）示踪气体浓度测试，平均值0.00 ppm，峰值不大于0.01 ppm；
5）拉门移动影响测试，平均值0.00 ppm，峰值不大于0.01 ppm；
6）周边扫描测试，平均值0.00 ppm，峰值不大于0.01 ppm；
（2）根据EN 14175-3:2019 标准要求
1）排风柜拉门高度500 mm，面风速试验0.3m/s，阻力≤24pa。
2）浓度测试（内侧法）：< 0.01ppm  
3）浓度测试（外侧法）：< 0.01ppm 
4）扰流测试平均值≤ 0.1 ppm
5）空气交换效率 ≥ 75%
（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
1.15选配装置（水配件等，根据实际情况选用）：
1）水龙头：采用全铜材质，表面采用高亮度环氧树脂涂层，耐磨陶瓷阀芯，水嘴设远距离操作把手，加防溅滤水器、鹅颈管，可360度旋转。
2）水槽：采用PP耐酸碱材质，一体成型小水槽。附落水头堵臭装置；
	台
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	全钢吊柜
	规格：5300*300*600mm
（1）柜体：主体采用≥1.0 mm冷轧钢板机加工而成，尺寸≥300*600mm，表层双面磷化环氧树脂粉末静电喷涂，喷涂的前处理工序必须经预脱脂、脱脂、水洗、酸洗、水洗、表调、磷化、高压冲洗、超纯水清洗九道工序，确保彻底清除柜体油污、杂质等，提高柜体涂层附着力和耐腐蚀性能；
（2）门板：门板必须为双层可拆卸结构，折弯搭接处必须满焊打磨处理，保证手感不粗糙，不伤手，日后使用不易返锈，内外面均经环氧树脂粉末静电喷涂烤漆工艺处理，材质与柜体同等，内侧设有防撞橡胶垫，对抽屉、门板闭合起减震作用；
（3）层板：主体采用≥1.0mm冷轧钢板机加工而成，其余材质同柜体，箱体内设有托架，位置任意可调；合页：采用 304 不锈钢材质铰链 (合页) ，非焊接方式将门铰与柜体及柜门固定；拉手：采用304不锈钢拉手 。 
（4）吊柜加载试验：使用沙袋或钢珠包以每平方英尺隔板面积40 Ib在柜底 
▲（5）每层隔板、柜顶上均匀加载，最大加载至约200 Ib。柜的最大加载不超过600 Ib，保持加载的情况下，24小时后，柜门完全开关，以验证门正常运行。 卸载沙袋或钢珠包后再操作门，检查柜顶、柜后部、柜底或隔板有无严重永久 变形。柜、柜底或隔板应无永久损坏。（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
	台
	1
	4300
	4300
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	全钢器皿柜
	（1）主体材质采用≥优质的1.0实厚冷扎钢板，尺寸≥900*450*1800mm。
（2）所有钢板喷涂前处理工序必须经预脱脂、脱脂、水洗、酸洗、水洗、表调、磷化、高压冲洗、超纯水清洗九道工序，再经环氧树脂喷涂粉末后进行高温固化。焊接处满焊工艺，目视平整无焊点。
（3）合页：304不锈钢材质，开启角度开启角度＞180度。
（4）双开门样式，透明玻璃对开门为≥5㎜钢化玻璃，双层结构，夹层内具消音材料抗压强度佳。                   
（5）门板拉手可选：128mm不锈钢拉手。
▲（6）调整脚：不锈钢可调整脚，可自由调整高低。其抗滑移系数、扭矩系数、螺栓楔负载、螺母保证载荷需符合GB50205-2020标准，盐雾试验需≥300小时。（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
（7）层板扣：采用不锈钢材质模具一次成型。
▲（8）器皿柜柜体喷涂符合 HJ 2547-2016《环境标志产品技术要求 家具》的检测要求，其中铅、 汞、硒、锑、砷、钡、镉重金属物检测结果应为未检出。（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
▲（9）器皿柜柜体安全要求：符合GB20286-2006《公共场所阻燃制品及组件燃烧性能要求和标识》柜体燃烧时最大烟密度小于9%，一氧化碳、二 氧化碳浓度＜0.005%，质量损失率＜10%，整体性能到阻燃1级要求。（需提供具有符合CMA 、CNAS认可的第三方检测机构出具的检测报告）
注：本★号项（功能柱性能）投标时需提供国内第三方出具的“检测报告”复印件，并加盖投标人公章；检测报告委托单位若非投标人的，还需加盖委托单位公章，否则视为无效检测报告
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	合计
	70000




二、报价要求
1.最高报价不得超过70000元

三、评分细则
1.最低价中标
2.文件中要求证明材料需提供，否则投标无效
